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Abstract (Basic) : EP 734827 A 

A tool for processing and/or embossing sticky materials which tend 
to stick to the tool is claimed, with a surface coating of 
laser-engraved polyf luoride (I) . 

Also claimed is a process for the prodn.of such a tool, by coating 
the processing and/or embossing surface with (I) and then engraving the 
coating with a laser beam. 

Pref . the coating consists of polyvinyl fluoride (PVF) or PTFE with 
a thickness of 1-6 pref. 2-4 mm. The tool is an embossing roller, a 
flat press, or a mould for injection moulding, blow moulding, 
centrifugal moulding or casting. The layer of (I) is stuck or sintered 
onto the tool . 

USE - Used esp. on tools such as metal embossing rollers and moulds 
for thermoplastics or reactive plastics in the form of films, surface 
coatings, foam, fleece, textiles, paper etc. 

ADVANTAGE - Provides a processing or embossing tool with a durable 
non-stick surface, without using release agents. The service lie of a 
roller coated with PTFE is similar to that of an uncoated metal 
roller, i.e. more than 100,000 running metres. 
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ABSTRACT EP 734827 Al (Translated) 

Tool for processing or embossing sticky materials 

A tool for processing and/or embossing sticky materials which tend to 
stick to the tool is claimed, with a surface coating of laser-engraved 
polyfluoride (I) . 

Also claimed is a process for the prodn. of such a tool, by coating the 
processing and/or embossing surface with (I) and then engraving the 
coating with a laser beam. 

Pref. the coating consists of polyvinyl fluoride (PVF) or PTFE with a 
thickness of 1-6 pref. 2-4 mm. The tool is an embossing roller, a flat 
press, or a mould for injection moulding, blow moulding, centrifugal 
moulding or casting. The layer of (I) is stuck or sintered onto the tool. 
TRANSLATED ABSTRACT WORD COUNT: 112 

ABSTRACT EP 734827 Al 

Tool for processing or embossing sticky materials 

A tool for processing and/or embossing sticky materials which tend to 
stick to the tool is claimed, with a surface coating of laser-engraved 
polyfluoride (I) . 

Also claimed is a process for the prodn. of such a tool, by coating the 
processing and/or embossing surface with (I) and then engraving the 
coating with a laser beam. 

Pref. the coating consists of polyvinyl fluoride (PVF) or PTFE with a 
thickness of 1-6 pref. 2-4 mm. The tool is an embossing roller, a flat 
press, or a mould for injection moulding, blow moulding, centrifugal 
moulding or casting. The layer of (I) is stuck or sintered onto the tool. 
ABSTRACT EP 734827 Al 

Die Erfindung betrifft ein Werkzeug zur Bearbeitung und/oder Pragung 
von an dem Werkzeug zur Haftung neigenden und klebrigen Materialien. 



Das neue Werkzeug ist dadurch gekennzeichnet , das es eine 
Oberf lachenbeschichtung aus einem lasergravierten Polyfluorid aufweist. 
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(54) PrSgewerkzeuge fur die Oberf ISchengestaltung von Materialien mit wShrend der Formung 
klebrigen OberflSchen 

(57) Die Erfindung betriffl ein Werkzeug zur Bear- 
beitung und/oder Pragung von an dem Werkzeug zur 
Haftung neigenden und klebrigen Materialien. 

Das neue Werkzeug ist dadurch gekennzeichnet, 
daB es eine Oberfl&chenbeschichtung aus einem laser- 
gravierten Polyfluorid aufweist. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erf indung betrifft ein Werkzeug zur 
Veranderung der Oberflache von verschiedensten 
Materialien, insbesondere von Materialien, die im 
Moment der Umformung eine den FormungsprozeB 
behindernde Klebrigkeit besitzen sowie ein Verfahren 
zur Herstellung der Werkzeuge. 

Es ist bereits bekannt, Werkzeuge zur Gestaltung 
von Stoflen mit wahrend der Umformung klebriger Kon- 
sistenz mit einer Beschichtung von z.B. Silikonkau- 
tschuk zu versehen. Nachteilig ist hierbei aber, daB 
Silikonkautschuk in diesen Werkzeugen nur geringe 
Standzeiten erlaubt und damit die Werkzeugkosten 
relativ hoch sind. 

Es ist weiterhin bekannt, die Werkzeuge aus Stahl 
herzustellen und mit einem Trennmittel zu versehen. 
Durch die Verwendung von Trennmitteln wird aber die 
Qualitat des herzustellenden Stocks beeintrachtigt. 

Es ist Aufgabe der Erfindung, diese Nachteile zu 
vermeiden und Werkzeuge zu schaffen, mit denen ins- 
besondere Kunststoffe mit klebriger Konsistenz umge- 
formt, genarbt oder gepragt werden kSnnen. 

Diese Aufgabe wird bei dem eingangs genannten 
Werkzeug durch die MaGnahmen gemaB dem kenn- 
zeichnenden Teil des Anspruchs 1 gelfist 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung 
sind in den Unteranspruchen dargestellt. 

Im einzelnen konnen die Werkzeuge als Form Oder 
Gegenform fur den SpritzguB Oder einen Blasvorgang 
ausgebildet sein. Auch Schleuder- oder GieBformen 
kfinnen mit den Polyfluoriden ausgekleidet werden. 

Insbesondere eignet sich die Erfindung aber fur die 
Beschichtung von zylindrischen Formen bzw. PrSgewal- 
zen, die in kontinuieriichen Prozessen in Pragemaschi- 
nen eingesetzt werden. 

Die jeweils zu bearbeitenden Materialien kOnnen 
sowohl thermoplastische als auch reaktive Kunststoffe 
sein, die in Form von Folien, Kunststoffbeschichtungen, 
tragerlosen Schaumen, Vliesstoffen, textilen Oberfia- 
chen, Papieren usw. vorliegen und die gepragt oder 
genarbt werden. 

Die neuartige Werkzeugoberf lache aus Polyfluorid 
gibt dabei den zu bearbeitenden Materialien eine bisher 
nicht bekannte hochwertige Oberflache. 

Durch die Bearbeitung mit Laserstrahlung werden 
die bei alien mechanischen Gravurverfahren auftreten- 
den, dem Auge deutlich sichtbaren Pragezonen vermie- 
den, wobei eine vdllig gleichmaBige. rapportfrei 
gepragte Fiache entsteht 

Durch die Oberf lachengravur durch Laserstrahlung 
kfinnen auch lederartige Strukturen mit den notwendi- 
gen topographischen Abschattierungen hergestellt wer- 
den. die zur Ubermittlung eines guten Lederbildes 
erforderlich sind. 

Ein besonders gutes Pragebild wird erhalten, wenn 
Metallwalzen wie z.B. Pragewalzen mit einem Kleber 
versehen werden und dann mit der Polyvinylfluoridfolie 
uberzogen werden. 



Die Schichtdicke der Folie, die mit der Metallober- 
f lache vollstandig zur Verklebung kommt, ist 1 bis 6 mm. 
Besonders gute Ergebnisse werden mit einer Schicht- 
dicke von 2 bis 4 mm Polyvinyl luorid erzeugt. 

s Ersatzweise kann auch eine Polytetrafluorethylen- 

schicht aufgesintert werden. die eine geschlossene 
Oberflache besitzt. 

Die Polyvinytfluoridschicht besitzt eine hohe Tem- 
peraturfestigkeit von Ober 350°C und laBt sich daher 

w ohne Verschmelzungen prazise mit Laserstrahlen gra- 
vieren. 

Die Werkzeuge, z.B. Pragewalzen zeigen Metall- 
charakter, d.h. die Oberfiachenschicht verformt sich 
wahrend des Betriebes nicht und es kOnnen sowohl 

is HeiB- als auch Kaltpragungen durchgefuhrt werden. 

Die Pragedauerbelastbarkeit eines Pragewerk- 
zeugs mit Polytetratuorethylenbeschichtung ist extrem 
hoch und entspricht mit uber 1 00 000 laufenden Metem 
der Standzeit einer reinen Metallwalze. 

20 Wahrend des Betriebes bleibt die PrSgeschicht 
unverandert und bedarf keiner besonderen Pflege. 

Patentanspruche 

25 1. Werkzeug zur Bearbeitung und/oder Pragung von 

an dem Werkzeug zur Haftung neigenden und kleb- 

rigen Materialien, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB es eine Oberfiachenbeschichtung aus einem 
30 lasergravierten Polyfluorid aufweist. 

2. Werkzeug nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
net. daB als Polyfluorid Polyvinylfluorid verwendet 
wird. 

35 

3. Werkzeug nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
net, daB als Polyfluorid Polytetrafluorethylen ver- 
wendet wird. 

40 4. Werkzeug nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Schichtdicke 1 bis 6 mm betragt. 

5. Werkzeug nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
45 net, daB die Schichtdicke 2 bis 4 mm betragt. 

6. Werkzeug nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB es eine 
Pragewalze ist. 

so 

7. Werkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB es eine Flachpresse 
ist. 

55 8. Werkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet daB es eine SpritzguB- 
oder Blasform ist. 
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9. Werkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB es eine Schleuder- 
form ist. 

10. Werkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 5, s 
dadurch gekennzeichnet, da3 es eine GieBform ist. 

11. Verlahren zur Herstellung der Werkzeuge nach 
einem der Anspruche 1 bis 10. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Bearbeitungs- und/oder Pragefia- 10 
che mit einer Schicht eines Polyfluorids versehen 
wird, die danach eine Gravur durch Laserstrahlen 
erhalt. 

12. Verlahren nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 15 
zeichnet, daB die Schicht aufgeklebt wird. 

13. Verlahren nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Schicht aufgesintert wird. 

20 
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